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１パス両面同時成型生産ライン

生産ラインの模式図

１パス両面同時成型生産ライン

ＵＶ硬化樹脂塗布装置と
裏面成型ユニット

３つの機能を１枚に付与
ＳＰＸ-Ｃ３Ｍ 今後の展望
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　弊社では、“バックライト”と呼ばれる液晶ディスプレイのガラス裏
面に搭載される光学フィルム群を中心とした薄膜プラスチック製品
の製造を行っています。製品の生産と供給はもちろんですが、自
社で独自に保有する金型切削機を用いた柔軟かつスピーディな製
品開発にも自信があります。弊社の開発技術力を求める国内外の
お客様から、日々、多様なご相談を受けます。こうした市場のご期
待に応え、現在弊社ではディスプレイの色視野角を広げる特殊プリ
ズムや、様々な場面でのコンタミネーション発生を防ぐクリーンな
拡散フィルム、複数の光学フィルムを貼り合わせすることでモジュー
ルの薄膜化と組立効率を高める複合シートなどの革新的な新製品
を開発いたしました。こうした高付加価値製品を市場に提供してい
くことこそが、「価値を創造する企業集団」としての私たちの使命
と考えています。

「価値を創造する
企業集団」として

本
事
業
に
よ
り
、
高
品
質
な
薄
膜
プ
リ

ズ
ム
シ
ー
ト
を
従
来
の
半
分
の
プ
ロ

セ
ス
で
生
産
す
る
こ
と
が
可
能
と
な
り
ま
し

た
。
こ
の
高
効
率
な
転
写
成
型
方
式
を
利

用
し
、
今
後
は
８
Ｋ
テ
レ
ビ
な
ど
の
次
世
代

の
高
精
細
液
晶
デ
ィ
ス
プ
レ
イ
に
適
合
す
る

新
た
な
高
機
能
複
合
光
学
シ
ー
ト
の
製
品
開

発
に
注
力
し
ま
す
。
今
ま
で
個
別
の
部
品
と

し
て
デ
ィ
ス
プ
レ
イ
に
組
み
込
ま
れ
て
い
た

光
学
フ
ィ
ル
ム
を
そ
れ
ぞ
れ
貼
り
合
わ
せ
す

る
こ
と
で
、
一
枚
で
複
数
の
機
能
を
持
つ
高

機
能
光
学
シ
ー
ト
を
生
み
出
す
こ
と
が
で
き

ま
す
。

従
来
の
片
面
転
写
成
型
ラ
イ
ン

の
２
パ
ス
方
式
か
ら
１
パ
ス

両
面
転
写
成
型
方
式
へ
の
変
更
に
よ

り
、
生
産
時
間
の
短
縮
だ
け
で
な

く
、
転
写
パ
タ
ー
ン
の
位
置
合
わ
せ

工
程
、
中
間
検
査
工
程
の
削
減
を
実

現
し
ま
し
た
。
ま
た
、
こ
れ
ま
で
一

時
的
に
使
用
し
て
い
た
保
護
フ
ィ
ル

ム
も
不
要
と
な
り
ま
し
た
。
こ
れ
に

よ
る
材
料
削
減
や
歩
留
改
善
に
よ
っ

て
３
０
０
万
円
／
月
、
生
産
能
力
の

向
上
で
７
５
０
０
万
円
／
月
の
改
善

と
な
り
ま
し
た
。

サ
ン
テ
ッ
ク
オ
プ
ト
で
は
、
液
晶
デ
ィ
ス
プ
レ

イ
を
明
る
く
鮮
明
に
す
る
光
学
フ
ィ
ル
ム

を
生
産
し
て
い
ま
す
。
樹
脂
フ
ィ
ル
ム
の
表
裏
両

面
に
微
細
な
プ
リ
ズ
ム
パ
タ
ー
ン
を
成
型
す
る
こ

と
に
よ
っ
て
、
輝
度
を
高
め
る
こ
と
が
可
能
に
な

り
ま
す
。

　

従
来
の
生
産
方
式
で
は
、
樹
脂
フ
ィ
ル
ム
の
片

面
に
微
細
パ
タ
ー
ン
を
金
型
で
転
写
成
型
し
、
保

護
フ
ィ
ル
ム
を
貼
っ
て
巻
き
取
り
ま
す
。
そ
の
あ

と
、
再
度
、
生
産
ラ
イ
ン
に
セ
ッ
ト
し
て
裏
面
に

微
細
パ
タ
ー
ン
を
成
型
し
て
お
り
、
２
度
生
産
ラ

イ
ン
を
通
し
て
お
り
ま
し
た
。

　

本
事
業
で
は
、
表
裏
両
面
に
微
細
パ
タ
ー
ン
を

１
パ
ス
で
連
続
し
て
転
写
成
型
で
き
る
よ
う
に
し
、

生
産
効
率
を
大
幅
に
向
上
さ
せ
る
こ
と
が
で
き
ま

し
た
。

　

こ
の
実
現
の
た
め
に
は
、
薄
い
フ
ィ
ル
ム
が
途

中
で
蛇
行
し
た
り
、
タ
ワ
ミ
や
シ
ワ
が
生
じ
て
不

良
に
な
る
と
い
う
大
き
な
課
題
も
あ
り
ま
し
た
。

　

こ
の
課
題
解
決
の
た
め
に
、
①
表
面
成
型
用
金

型
（
第
１
金
型
）
と
裏
面
成
型
用
金
型
（
第
２
金

型
）
の
間
で
の
フ
ィ
ル
ム
の
タ
ワ
ミ
・
シ
ワ
防
止
の

た
め
の
テ
ン
シ
ョ
ン
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
、
②
塗
布
す
る

Ｕ
Ｖ
硬
化
型
樹
脂
の
塗
布
厚
み
の
最
適
化
、
③
転

写
成
型
時
の
Ｕ
Ｖ
照
射
の
最
適
条
件
探
索
な
ど
を

実
施
し
ま
し
た
。

対
象
類
型	

も
の
づ
く
り
技
術
（
精
密
加
工
）

事
業
類
型	

一
般
型
（
設
備
投
資
の
み
）

サ
ン
テ
ッ
ク
オ
プ
ト 

株
式
会
社

薄
膜
プ
リ
ズ
ム
シ
ー
ト
の
イ
ン
ラ
イ
ン
／

１
パ
ス
両
面
同
時
成
型
に
よ
る
製
造
工
程
削
減

会社HP

１パスでの
両面成型を実現

フィルム表裏に
１パス転写成型で
効率アップ
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